UTP 86 FN

Norm: DIN 8573 E NiFe-1 BG 12 n

ISO 1071 : E NiFe

AWS A5.15 E NiFe-Cl Graphitbasisch umhiillte Nickel-

Eisen Elektrode mit hohen mechani-
schen Giitewerten fiir Reparatur und
Konstruktion

Anwendungsgebiet

UTP 86 FN eignet sich fir Verbindungs- und Auftragsschweiungen an lamellaren Grauguss
GG 10 - GG 40, an Gusseisen mit Kugelgraphit (Spharoguss) GGG 40 - GGG 70, an Temper-
gusssorten GTS 35 - GTS 65 sowie fur die Verbindung dieser Werkstoffe untereinander oder mit
Stahl und Stahlguss. Universell fur Reparatur-, Fertigungs- und KonstruktionsschweiBungen
geeignet.

SchweiBeigenschaften

UTP 86 FN zeichnet sich durch ein sehr gutes Anlegierungsverhalten auf Gusseisen aus. Sie hat
einen ruhigen Lichtbogen und ergibt eine duBerst flache Nahtausbildung ohne Einbrandkerben.
Insbesondere bei KehlnahtschweiBungen wird eine optimale Nahtausbildung erreicht (z. B.
SchweiBen von GGG-Stutzen oder Flanschen an GGG-Rohre). Die Strombelastbarkeit und
Abschmelzleistung sind durch den Bimetall-Kerndraht ausgezeichnet. Die Nahtoberflache ist
glatt. Das SchweiBgut ist uBerst risssicher und gut spanabhebend bearbeitbar.

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes bei RT
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SchweiBanleitung

UTP 86 FN wird vorzugsweise an Gleichstrom (Minuspol) oder Wechselstrom verschweif3t. Beim
VerschweiBen an Gleichstrom (Minuspol) wird ein tiefer Einbrand erreicht (vorteilhaft bei
Kehlnédhten). Das VerschweiBen an Wechselstrom ist fir die PositionsschweiBung vorteilhaft
(guter Nahtaufbau). Vor dem Schweien Gusshaut entfernen. Elektrode steil mit kurzem
Lichtbogen flihren. Das SchweiBgut kann bei rissempfindlichen Gusseisensorten zwecks
Spannungsabbaus gehdmmert werden.

Stromart : SchweiBpositionen : @ E? % % @

Stromeinstellung :

Elektroden |@ mm x L 2,5 x 350 3,2 x 350
Stromstarke | A 65-80 90-110

4,0 x 350
100-130
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