Thermanit C Si

MAG-Drahtelektrode

Norm- EN 12072

AWS A 5.9

Wst.-Nr.

bezeichnung G 2520 Mn

Eigenschaften

ER310 (mod.)

1.4842

Zunderbestandig bis 1150 °C. Auftragungen und Verbindungen

und Anwendungs- an artgleichen/artédhnlichen hitzebestandigen Stéhlen/Stahlguf3-

gebiet

sorten. Zahe Flllagen unter Decklagen aus Thermanit L und

Thermanit 30 beim Schweilen dickerer Querschnitte von
Cr-Stahlen/Stahlgufisorten fiir den Einsatz dieser Stahle in
S-haltiger Atmosphare.

Atmosphare

Luft bzw. oxidierende Verbrennungsgase

reduzierende Verbrennungsgase

max. Verwendungstemperatur in °C

schwefelfrei

1150
1080

max. 2 g SINm®
1100
1040

Grundwerkstoffe GX40CrNiSi25-12 (1.4837) GX15CrNi25-20 (1.4840)
X15CrNiSi25-20 (1.4841); AISI 305, 310, 314; ASTM A297 HF,
A297HJ

Richtanalyse des C Si Mn Cr Ni

Schweidrahtes % (.13 1,0 3,2 250 20,5

Zeitstandwerte

Mechanische Warme-

0,2%-Dehn- 1,0%-Dehn- Zug-

Entsprechend etwa artgleicher hitzebestandiger Grundwerkstoffe

Dehnung Kerbschlagarbeit

Giitewerte des behandlung grenze grenze festigkeit (L0=5d0) ISO-V in
SchweiRgutes nach N/mm N/mm Nimm™ % J

EN 1597-1 ungegliht 350 380 550 25 80
(Mindestwerte bei RT)

Gefiige Austenit

SchweiBanleitung

Grundwerkstoffe Vorwarmung Warmenachbehandlung
Hitzebestandige Cr-Stahle/ Entsprechend Entsprechend
StahlguRsorten Grundwerkstoff Grundwerkstoff
Hitzebestandige artgleiche/ Keine Keine

artahnliche Stahle/Stahlgu3sorten

Stromart = +

Schutzgas (EN 439) M13

Liefereinheiten Abmessung (mm)  Spulung Gewicht (kg)
0,8 BS300 15
1,0 B300 15
1,2 B300 15
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Norm-
bezeichnung

Eigenschaften
und Anwendungs-
gebiet

Grundwerkstoffe

Richtanalyse des
SchweiBdrahtes %

Zeitstandwerte

Thermanit CR

MAG-Drahtelektrode

EN 12072
G2520H

AWS A 5.9
ER310 (mod.)

Wst.-Nr.
1.4846

Zunderbestandig bis 1000 °C.
Auftragungen und Verbindungen an artgleichen hitze-
bestandigen Stahlgu3sorten.

GX40CrNiSi25-20 (1.4848)
GX40CrNiSi25-12 (1.4837)

GX40CrNiSi22-9 (1.4826)

Cc Si Mn Cr Ni
0,45 1,0 1,5 26,0 21,8

Entsprechend etwa artgleicher StahlguR3sorten

Mechanische Warme- 0,2%-Dehn- 1,0%-Dehn- Zug- Dehnung
Giitewerte des behandlung grenze grenze festigkeit (L0=5d0)
SchweiBgutes nach N/mm N/mm Nimm” %
EN 15971 ungegliht 400 450 600 10
(Mindestwerte bei RT)
Gefiige Austenit
SchweifBanleitung
Grundwerkstoffe | Vorwarmung | Warmenachbehandlung
Artgleiche hitzebestandige Keine Keine
StahlguRsorten

Stromart = +

Schutzgas (EN 439) M13
Liefereinheiten Abmessung (mm) Spulung Gewicht (kg)

1,2 B300 15

1,6 B300 15
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