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by voestalpine WIG-Stab, Aluminium

EN ISO 18273-A AWS A5.10
S Al 4043A (AISI5(A)) ER4043

Gasschweil3en bzw. Hartléten mit geeigneten Flussmitteln mdglich. Das Schweil3gut ist nicht
dekorativ anodisch oxydierbar. Sehr fliissiges Schweif3bad. Dicke Bleche und Gusstlicke auf 150-
200 °C vorwarmen. Die SchweiRnahte an Werkstticken aus aushartbaren Legierungen in nicht
héchstbeanspruchte Zonen legen.

AlMgSi 0.5 3.3206 EN AW-6060 [AIMgSi]
AlMgSi 0.7 3.3210 EN AW-6005A [AISIMg(A)]
AlMgSi 1 3.2315 EN AW-6082 [AISi 1 MgMn]
AlMg 1 SiCu 3.3211 EN AW-6061 [AIMg 1 SiCu]
G-AISi6 Cu 4 3.2151 EN AC-45000
Al Si Fe Cu Mg Ti Mn Zn
Gew.-% Rest 45-6.0 <0.6 <03 <0.2 <015 <015 <0.1

\ ? Stromart: Schutzgas: @ (mm)
DC(+) (EN ISO 14175) 1.6
- 11 2.0
/ * 2.4

DB (61.132.02)

Samtliche angegebenen Informationen basieren auf sorgfaltiger Ermittlung und umfangreichen Recherchen. Wir tiber- 11/2014
nehmen jedoch keine Gewabhrleistung und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding



