Korrosionsbesténdige SchweiBzusétze — Stabelektroden

AWSAS4 2. EsopL17 BOHLER FOX EAS 2-A
Stabelektrode, hochlegiert,
chemisch besténdig

Eigenschaften

Niedriggekohlte kerndrahtlegierte austenitische Stabelektrode mit rutiler Umhdllung.
Anwendung in allen Industriezweigen, wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte, sowie ferriti-
sche 13 %-Chromstahle verschweiBt werden.

Besondere SchonschweiBeigenschaften, exzellente WechselstromverschweiBbarkeit und eine
hohe HeiBriBsicherheit des SchweiBgutes zeichnen diese Marke aus. Wesentliche wirtschaftli-
che Bedeutung haben die ausgezeichnete PositionsschweiBbarkeit, die selbstabhebende
Schlacke ohne Schlackenreste und die feuchtigkeitsunempfindliche Umhiillung.

|IK-besténdig bis +350 °C.

Richtanalyse des reinen SchweiBgutes

C Si Mn Cr Ni
Gew-% 0.03 0.8 0.8 19.8 10.2

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiBgutes

*

u 16
Streckgrenze R. N/mm2: 430 (= 350)
Zugfestigkeit Rn N/mm?: 560 (= 520)
Dehnung A (Lo = 5do) %: 40 (= 35)
Kerbschlagarbeit ISO-V KV J + 20 °C: 70 (= 47)
-120 °C: (= 32)
-196 °C: (= 32)
(*) u unbehandelt, SchweiBzustand
16 l6sungsgegliiht und abgeschreckt
Verarbeitungshinweise
— Ruicktrocknung falls erforderlich: 2 mm Lmm StromA |[—
! 120 - 200 °C, min. 2 h 15 250  25- 40 |
— Elektrodenstempelung: 2.0 300 40- 60 | NV
FOX EAS 2-A 308L-17E199 LR 25 250/350 50- 90
3.2 350 80 - 120
4.0 350 110 - 160
5.0 450 140 - 200

Werkstoffe

1.4306 X2CrNi19-11, 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10, 1.4312 GX10CrNi18-8,
1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4546 X5CrNiNb18-10, 1.4550 X6CrNiNb18-10

AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347; ASTM A157 Gr. C9; A320 Gr. B8C 0. D

Zulassungen und Eignungspriifungen
TUV-D (1095.), DB (30.014.15), OBB, TUV-A (96), ABS (E 308L-17), GL (4306), Statoil, VUZ,

SEPROZ, CE
Legierungsgleiche SchweiBzusatze
Stabelektrode: FOX EAS 2 Filldrahtelektrode: EAS 2-MC

FOX EAS 2-VD EAS 2-FD
WIG-Stab: EAS 2-IG EAS 2 PW-FD
Massivdrahtelektrode: EAS 2-IG (Si) EAS 2 PW-FD (LF)

Draht/Pulver-Komb.: EAS 2-UP/BB 202
2-182



